Wahl der Unterlegplatte
fir Gewinde-Klemmhalter und Bohrstangen

Die Schnittrichtung bestimmt gleichzeitig die Klemmhalter- und Bohrstangenausfiihrung und die Wendeplattenausfiihrung:
ER = auBBen rechts EL = auBBen links NR = innenrechts NL = innen links

Unsere Klemmhalter sind mit einem Steigungswinkel von 1,5° ausgestattet. Diese Ausfiihrung ist fiir das Gewindedrehen
im Standarddrehbereich geméaB Tabelle ausgelegt, wenn die Drehrichtung zum Drehfutter hin ist. Wenn die Drehrichtung
vom Drehfutter zum Reitstock hin ist, muf3 die Unterlegplatte — wie unten angegeben — gewechselt werden.
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Unterlegplatte 1,5° ist Standard

Steigungswinkel 1,5° l 2,5° I 3,5° | 4,5° +B i ]
PlattengréBe Best.-Nr. 15 W
16 3426 R/L | 3431 R/L | 3432 R/L | 3433 RIL Standard ( H
22 3432 R/L | 3441 R/L | 3442 R/L | 3443 RIL ancar
27 3437 R/L | 3451 R/L | 3452 R/L | 3453 R/L

rechte Halter = R

Diagramm zur Ermittlung des Steigungswinkels linke Halter = L
4,5°3,5°2,5° 1,5°

Bei Vorschubrichtung 6 £ A

zum Drehfutter hin // /

(= Schneiden von rechts
nach links) positiver
Steigungswinkel

(= Standard) Werkzeugein-
satz: Rechtes Werkzeug
schneidet Rechtsgewinde
Linkes Werkzeug schneidet 14 L~
Linksgewinde
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Bei Vorschubrichtung vom Durchmesser mm| 50 100 150 200
Futter zur Drehspitze hin (=
Schneiden von links nach
rechts) negativer Steigungs-
winkel (= umgekehrt)
Werkzeugeinsatz: Rechtes
Werkzeug schneidet
Linksgewinde
Linkes Werkzeug schneidet N
Rechts-gewinde 8

Steigung in mm

1,5° 0,5°
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Steigungswinkel [ 0,5° | 0° | -0,5° | -1,5° ' 1_54\ I bT

PlattengréBe Best.-Nr. 1 H

16 3531 R/L | 3530 R/L | 3532 R/L | 3533 R/L Standard
22 3541 R/L | 3540 R/L | 3542 R/L | 3543 R/L
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